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HEFTEC GmbH Automation & Engineering

CPM375 PRAZISIONSSTANZMASCHINE FUR WATTEPADS

| CPM375 Prazisionsstanzmaschine flir Wattepads |

e Universal Stanzmaschine flir Wattepads in verschiedenen Formen

o Erhaltlich mit Interface (S. 22) zu Verpackungsmaschine oder mit manuellem
Verpackungskanal (S. 26)

e Optionale CPM-Vlieszuflihrung far Onlinebetrieb (S. 17)

e Optionale Verpackung mit Beutelverpackungsmaschine BVM50A (S. 24)

Pressen Typ Preis CHF exkl. MwSt. Bemerkungen:
CPM375 auf Anfrage

HEFTEC GmbH Automation, Landstrasse 54, CH-8868 Oberurnen
Tel. +41 55616 16 12 Fax: +41 55616 16 09
Internet: www.heftec.ch E-Mail: info@heftec.ch

3/28



Leistung:

Vliesbreite:
Vliesgeschwindigkeit:
Stanzkraft Nominal:

Statischer Sicherheitsfaktor:

Stanzhub:

Ausstosser:
Ausstosserhub normal:
Ausstosserhub Uberhub:
Zeitverlust bei Uberhub:
Vorschub:

Abstand Vorschubwalzen:
Vliesverarbeitung:

Werkzeuge:
Rund Durchmesser 57mm:

Quadratisch 75mm x 75mm:
Rechteckig 90mm x 110mm:

Oval 90mm x 70mm:

Logopragung:
Randpragung:

Wartung:

Abmessungen:

Lange:

Breite:

Hbhe:

Werkzeug Einbauhdéhe:

Masse:
Fahrungen:
Steuerung:

Performance Level (PL):
Verpackung:

HEFTEC GmbH Automation & Engineering

CPM375 PRAZISIONSSTANZMASCHINE FUR WATTEPADS

TECHNISCHE DATEN:

300 Hibe / Minute
150 mm bis 375mm
10 bis 60m / min
250 kN / 25 Tonnen
5.25

40 mm

Uber Kurvenscheibe
67 mm

200 mm

05s

Uber 2 Servoantriebe variabel einstellbar mit einstellbarem
Verzug des Wattebandes.

Einstellbar auf die Werkzeugbreite, immer den kleinst
mdglichen Abstand der Vorschubwalzen zum Werkzeug
Online oder ab Rolle

bis 18-fach Abfall 34.4% Max. 5400 Pads/min
bis 8-fach Abfall 19.3% Max. 2400 Pads/min
bis 6-fach Abfall 16.3% Max. 1800 Pads/min
bis 8-fach Abfall 33.6% Max. 2400 Pad/min

Mégliche Logopragung in der Mitte der Wattepads
Mdglich, mit einstellbarer Pragung flr jedes Material ohne
mechanischen Umbau nur Uber die Steuerung
Werkzeuge kdnnen nur mittels Flachschleifen
nachgeschliffen werden

*1730 mm
910 mm
3100 mm
755 mm

* Ohne Absaugung

4300 kg

Hochpréazise und stabile Saulenkonstruktion.
Maschine zuganglich von allen 4 Seiten.

Siemens S7-300

e (nach EN ISO 13849-1)

Mit Verpackungsmaschinen anderer Hersteller
kombinierbar oder mit HEFTEC BVM40 Beutelverpacker

HEFTEC GmbH Automation, Landstrasse 54, CH-8868 Oberurnen

Tel. +41 55616 16 12 Fax: +41 55616 16 09
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HEFTEC GmbH Automation & Engineering

CPM375 PRAZISIONSSTANZMASCHINE FUR WATTEPADS

IHRE VORTEILE MIT EINER CPM375:

¢ Wenn die Pads je Verpackungsgrésse gestanzt wurden, werden diese mit einem Langhub an
das Verpackungsinterface Ubergeben. Der Produktionsunterbruch betragt 0.5s. Die Stanze
muss somit nicht abgestellt werden, beim Austauschen der Kassette.

o Werkzeuge mit einstellbarer Randpragung gleichmassig Uber
alle Stanzpositionen und vom Bediener frei einstellbar. Es
wdare moglich mit dem gleichen Werkzeug auch Pads ohne
Randpragung herzustellen. Am Werkzeug sind keinerlei
mechanische Anpassungen notwenig. Das umstellen mit oder
ohne Randpragung ist in wenigen Sekunden nur Gber die Wahl
des Produkts in der Steuerung maglich.

e Die Pad Réander bleiben nach dem Stanzen offen.

e Logo Pragung in der Mitte vom Pad mdglich

o Die Werkzeuge verursachen bei H6henunterschieden zwischen den einzelnen Stanzpositionen
keine zusatzlichen Krafte. Héhenunterschiede bei den Stanzringen und Prageringen haben
keinen Einfluss auf die Belastung der Stanzmaschine. Was die Lebensdauer der Lagerung
erhoht.

¢ Das Vlies bleibt nach dem Stanzen auf dem Werkzeug liegen und es kann Uber einen langeren
Winkel einer Umdrehung des Kurbeltriebs transportiert werden. Die Pads bleiben nach dem
Stanzen rund.

e Das nachschleifen des Werkzeuges ist nur per Flachschleifen mglich.

¢ Optionale Schnittkraftiberwachung im Werkzeug, zeigt Ihnen den Zeitpunkt vom Nachschleifen
des Werkzeugs an.

e Die Vorschubwalze von ein und Auszug kdénnen einen unterschiedlichen Weg fahren, so dass
ein Verzug je Vlies optimal eingestellt werden kann.

e Beim Einziehen des Vlieses heben die Vorschubwalzen auf beiden Seiten automatisch ab und
man hat einen Freiraum von 40mm um das Band manuell einfach einziehen zu kénnen. Oder
man kann das Band auch automatisch mit den Vorschubwalzen einziehen lassen.

e Einfacher Zugang zum Werkzeug von allen 4 Seiten zur Schnittplatte.

e Die Stanze hat eine robuste 4-Saulen Konstruktion, die von allen 4 Seiten zuganglich ist. Der
Sicherheitsfaktor bei einer Stanzkraft von 250kN / 25 Tonnen betragt 5.25. Héhere Belastungen
waren méglich.

e Es ist nur 1 Kassette zur Ubergabe an die Verpackungsmaschine notwendig. Der
Formatwechsel geht schneller und weniger Kostenintensiv.

e Verarbeitung von Vlies direkt ab Karde Online mit der gleichen Steuerung mdglich.

HEFTEC GmbH Automation, Landstrasse 54, CH-8868 Oberurnen
Tel. +41 55616 16 12 Fax: +41 55616 16 09
Internet: www.heftec.ch E-Mail: info@heftec.ch
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HEFTEC GmbH Automation & Engineering

CPM530 PRAZISIONSSTANZMASCHINE FUR WATTEPADS

| CPM530 Prazisionsstanzmaschine flir Wattepads |

e Universal Stanzmaschine fir Wattepads in verschiedenen Formen

o Erhaltlich mit Interface (S. 22) zu Verpackungsmaschine oder mit manuellem
Verpackungskanal (S. 26)

e Optionale CPM-Vlieszuflihrung far Onlinebetrieb (S. 17)

e Optionale Verpackung mit Beutelverpackungsmaschine BVM50A (S. 24)

Pressen Typ Preis CHF exkl. MwSt. Bemerkungen:
CPM530 auf Anfrage
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Leistung:

Vliesbreite:
Vliesgeschwindigkeit:
Stanzkraft Nominal:

Statischer Sicherheitsfaktor:

Stanzhub:

Ausstosser:
Ausstosserhub normal:
Ausstosserhub Uberhub:
Zeitverlust bei Uberhub:
Vorschub:

Abstand Vorschubwalzen:
Fliessverarbeitung:
Werkzeuge:

Rund Durchmesser 57mm:
* verstarkte Ausfiihrung

Quadratisch 75mm x 75mm:
Rechteckig 90mm x 110mm:

Oval 90mm x 70mm:

Logopragung:
Randpragung:

Wartung:

Abmessungen:

Lange:

Breite:

Hbéhe:

Werkzeug Einbauhdhe:

Masse:
FOhrungen:
Steuerung:

Performance Level (PL):
Verpackung:

HEFTEC GmbH Automation & Engineering

CPM530 PRAZISIONSSTANZMASCHINE FUR WATTEPADS

TECHNISCHE DATEN:

300 Hibe / Minute
250 mm bis 530mm
10 bis 60m / min
320 kN / 32 Tonnen
4.1

40 mm

Uber Kurvenscheibe
67 mm

200 mm

05s

Uber 2 Servoantriebe variabel einstellbar mit einstellbarem
Verzug des Wattebandes.

Einstellbar auf die Werkzeugbreite, immer den kleinst
madglichen Abstand der Vorschubwalzen zum Werkzeug
Online oder ab Rolle

bis 16-fach Max. 4800 Pads/min
* bis 24-fach Max. 7200 Pads/min
bis 10-fach Max. 3000 Pads/min
bis 8-fach Max. 2400 Pads/min
bis 10-fach Max. 3400 Pad/min

Mégliche Logopragung in der Mitte der Wattepads
Méglich, mit einstellbarer Pragung fir jedes Material ohne
mechanischen Umbau nur Gber die Steuerung
Werkzeuge kénnen nur mittels Flachschleifen
nachgeschliffen werden

*1730 mm
1080 mm
3100 mm

755 mm

* Ohne Absaugung

4900 kg

Hochprazise und stabile Sdulenkonstruktion.
Maschine zugéanglich von allen 4 Seiten.

Siemens S7-300

e (nach EN ISO 13849-1)

Mit Verpackungsmaschinen anderer Hersteller
kombinierbar oder mit HEFTEC BVM50 Beutelverpacker

HEFTEC GmbH Automation, Landstrasse 54, CH-8868 Oberurnen

Tel. +41 55616 16 12 Mob: +41 79 323 66 22

Internet: www.heftec.ch E-Mail: info@heftec.ch
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HEFTEC GmbH Automation & Engineering

CPM530 PRAZISIONSSTANZMASCHINE FUR WATTEPADS

IHRE VORTEILE MIT EINER CPM530:

¢ Wenn die Pads je Verpackungsgrésse gestanzt wurden, werden diese mit einem Langhub an
das Verpackungsinterface Ubergeben. Der Produktionsunterbruch betragt 0.5s. Die Stanze
muss somit nicht abgestellt werden, beim Austauschen der Kassette.

o Werkzeuge mit einstellbarer Randpragung gleichmassig Uber
alle Stanzpositionen und vom Bediener frei einstellbar. Es
wdare moglich mit dem gleichen Werkzeug auch Pads ohne
Randpragung herzustellen. Am Werkzeug sind keinerlei
mechanische Anpassungen notwenig. Das umstellen mit oder
ohne Randpragung ist in wenigen Sekunden nur Gber die Wahl
des Produkts in der Steuerung maglich.

e Die Pad Réander bleiben nach dem Stanzen offen.

e Logo Pragung in der Mitte vom Pad mdglich

o Die Werkzeuge verursachen bei H6henunterschieden zwischen den einzelnen Stanzpositionen
keine zusatzlichen Krafte. Hohenunterschiede bei den Stanzringen und Prageringen haben
keinen Einfluss auf die Belastung der Stanzmaschine. Was die Lebensdauer der Lagerung
erhoht.

¢ Das Vlies bleibt nach dem Stanzen auf dem Werkzeug liegen und es kann Uber einen langeren
Winkel einer Umdrehung des Kurbeltriebs transportiert werden. Die Pads bleiben nach dem
Stanzen rund.

e Das nachschleifen des Werkzeugs ist nur per Flachschleifen méglich.

e Optionale Schnittkraftiberwachung im Werkzeug, zeigt Ihnen den Zeitpunkt vom Nachschleifen
des Werkzeugs an.

e Die Vorschubwalze von ein und Auszug kdnnen einen unterschiedlichen Weg fahren, so dass
ein Verzug je Vlies optimal eingestellt werden kann.

e Beim Einziehen des Vlieses heben die Vorschubwalzen auf beiden Seiten automatisch ab und
man hat einen Freiraum von 40mm um das Band manuell einfach einziehen zu kénnen. Oder
man kann das Band auch automatisch mit den Vorschubwalzen einziehen lassen.

e Einfacher Zugang zum Werkzeug von allen 4 Seiten zur Schnittplatte.

¢ Die Stanze hat eine robuste 4-Saulen Konstruktion, die von allen 4 Seiten zuganglich ist. Der
Sicherheitsfaktor bei einer Stanzkraft von 320kN / 32 Tonnen betragt 4.1. Héhere Belastungen
waren moglich.

e Es ist nur 1 Kassette zur Ubergabe an die Verpackungsmaschine notwendig. Der
Formatwechsel geht schneller und weniger Kostenintensiv.

e Verarbeitung von Vlies direkt ab Karde Online mit der gleichen Steuerung mdglich.

HEFTEC GmbH Automation, Landstrasse 54, CH-8868 Oberurnen
Tel. +41 55616 16 12 Mob: +41 79 323 66 22
Internet: www.heftec.ch E-Mail: info@heftec.ch
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e Heisspragestation zum Verpressen und Pragen von Vliesstoffen
e Ideal zusammen mit CPM375-CPM550

Pressen Typ

Preis CHF exkl. MwSt.

Bemerkungen:

CPM Heisspragestation

auf Anfrage

HEFTEC GmbH Automation, Landstrasse 54, CH-8868 Oberurnen
Tel. +41 55616 16 12 Mob: +41 79 323 66 22
Internet: www.heftec.ch E-Mail: info@heftec.ch
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HEFTEC GmbH Automation & Engineering

CPM Heisspragestation

TECHNISCHE DATEN:

Vliesbreite: 250 mm bis 530mm
Vliesgeschwindigkeit: 10 bis 60m / min

Pragekraft einstellbar 0 bis 37 kN / 0 bis 3.7 Tonnen
Pragekraft mit Druckverstarker 62.8 KN / 6.28 Tonnen
Schliessgeschwindigkeit der Walze Max. 10 mm/s

Heizung mit integriertem Regler 20°C bis 120°C
Fliessverarbeitung: Online oder ab Rolle
Antriebsleistung 1.5 kW

Abmessungen Ohne Untergestell:

Lange: 336 mm

Breite: 924 mm

Hbéhe: 886 mm

Masse: 410 kg

Musterpragung Beliebiges Muster erhéltlich, Pragung oben

oder unten mdglich

Beispiele fur mdgliche Muster:

OR0R

9,
(4
9
L

f".

Optional mit Metalldetektor erhaltlich.

HEFTEC GmbH Automation, Landstrasse 54, CH-8868 Oberurnen
Tel. +41 55616 16 12 Mob: +41 79 323 66 22
Internet: www.heftec.ch E-Mail: info@heftec.ch
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HEFTEC GmbH Automation & Engineering

CPM 4-FACH HEISSPRAGESTATION

| CPM 4-fach Heisspragestation |

e 4-fach Heisspragestation zum Verpressen und Pragen von Vliesstoffen
e Ideal zusammen mit CPM375

Pressen Typ Preis CHF exkl. MwSt. Bemerkungen:
CPM 4-fach Heisspragestation auf Anfrage

HEFTEC GmbH Automation, Landstrasse 54, CH-8868 Oberurnen
Tel. +41 55616 16 12 Mob: +41 79 323 66 22
Internet: www.heftec.ch E-Mail: info@heftec.ch
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HEFTEC GmbH Automation & Engineering

CPM 4-FACH HEISSPRAGESTATION

TECHNISCHE DATEN:

Vliesbreite: Bis 3 x 375 mm

Oder nach Anfrage
Vliesgeschwindigkeit: 10 bis 60m / min
Pragekraft einstellbar 0 bis 50 kN / 0 bis 5 Tonnen
Schliessgeschwindigkeit der Walzen Max. 10 mm/s
Heizung mit integriertem Regler 20°C bis 120°C
Fliessverarbeitung: Online oder ab Rolle
Antriebsleistung 1.5 kW / Pragestation
Abmessungen Ohne Untergestell:
Lange: 2646 mm
Breite: 1878 mm
Hbéhe: 1605 mm
Masse: Ca. 3000 kg
Musterpragung Beliebiges Muster erhéltlich, Pragung oben

oder unten mdéglich

Beispiele fur mdgliche Muster:

HEFTEC GmbH Automation, Landstrasse 54, CH-8868 Oberurnen
Tel. +41 55616 16 12 Mob: +41 79 323 66 22
Internet: www.heftec.ch E-Mail: info@heftec.ch
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HEFTEC GmbH Automation & Engineering

1% ‘ &
SN
CPM Rollenwechsler

| CPM Rollenwechsler |

2-fach, 4-fach oder 2x2 Rollenwechsler fir Vliesrollen
Zur fortlaufenden Zufihrung von Vliesstoffen
Versplicen von 2 Rollen méglich

ldeal zusammen mit CPM375-CPM550

Pressen Typ Preis CHF exkl. MwSt. Bemerkungen:
CPM Rollenwechsler auf Anfrage

HEFTEC GmbH Automation, Landstrasse 54, CH-8868 Oberurnen
Tel. +41 55616 16 12 Mob: +41 79 323 66 22
Internet: www.heftec.ch E-Mail: info@heftec.ch
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CPM Rollenwechsler

Vliesbreite:

Vliesgeschwindigkeit:

Antriebsleistung:
Rollendurchmesser:

Lange:
Breite:
Hobhe:
Masse:

TECHNISCHE DATEN:

250 mm bis 530mm

10 bis 60m / min

1.5 kW / Rolle

Bis 800mm

Auf Anfrage auch gréssere Durchmesser

2840 mm - 4520 mm
1921 mm - 3107 mm
2830 mm - 4570 mm
Ca. 3500 kg - 4000 kg

HEFTEC GmbH Automation, Landstrasse 54, CH-8868 Oberurnen
Tel. +41 55616 16 12 Mob: +41 79 323 66 22
Internet: www.heftec.ch E-Mail: info@heftec.ch
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HEFTEC GmbH Automation & Engineering

CPM lterface

\ CPM Inteface |

e |Interface zur Ubergabe von Wattepads von Stanzmaschine zu
Verpackungsmaschine

e |deal zusammen mit CPM375-CPM550 und BVM25-BVM90

o Ubergabe von bis zu 7200 Pads / min. (bei 24-fach Werkzeug)

Pressen Typ Preis CHF exkl. MwSt.
CPM Interface auf Anfrage

HEFTEC GmbH Automation, Landstrasse 54, CH-8868 Oberurnen
Tel. +41 55616 16 12 Mob: +41 79 323 66 22
Internet: www.heftec.ch E-Mail: info@heftec.ch
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HEFTEC GmbH Automation

BEISPIEL ANLAGE-LAYOUT

| Mégliches Anlage-Layout: CPM530 mit BVM50 |

o CPM530 mit BVM50

o Vlieszufihrung ab Rollenmaterial
e 4800 Pads / min bei 16-fach Werkzeug 7200 Pads / min bei 24-fach Werkzeug
o 50 Verpackungen / min

« Wenn die Pads je Verpackungsgrésse gestanzt wurden, werden diese mit
einem Lang Hub an das Verpackungsinterface tibergeben. Der
Produktionsunterbruch betragt 0.5s. Die Stanze muss somit nicht abgestellt
werden beim Austauschen der Kassette

« Verarbeitung von Vlies direkt ab Karde Online mit der gleichen Steuerung
moglich.

« Weitere Anlage-Layouts finden Sie auf unserer Webseite unter:
https://heftec.ch/wattepadmaschinen/index.php

HEFTEC GmbH Automation, Landstrasse 54, CH-8868 Oberurnen
Tel. +41 55616 16 12 Mob: +41 79 323 66 22
Internet: www.heftec.ch E-Mail: info@heftec.ch
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HEFTEC GmbH Automation

BEISPIEL ANLAGE-LAYOUT

| Mdgliches Anlage-Layout: CPM530 mit Verpackungskanal |

e CPM530 mit Manuellem Verpackungskanal

e Vlieszufiihrung ab Rollenmaterial
e 4800 Pads / min bei 16-fach Werkzeug 7200 Pads / min bei 24-fach Werkzeug

« Wenn die Pads je Verpackungsgrdsse gestanzt wurden, werden diese mit einem
Lang Hub in den Verpackungskanal Gbergeben, in dem sie dann von mehreren
Mitarbeitern von Hand verpackt werden.

« Verarbeitung von Vlies direkt ab Karde Online mit der gleichen Steuerung mdglich.

o Weitere Anlage-Layouts finden Sie auf unserer Webseite unter:
https://heftec.ch/wattepadmaschinen/index.php

HEFTEC GmbH Automation, Landstrasse 54, CH-8868 Oberurnen
Tel. +41 55616 16 12 Mob: +41 79 323 66 22
Internet: www.heftec.ch E-Mail: info@heftec.ch
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(Touch Panel)
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1024
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Handrad

Kurbeltrieb
Werkzeug

1598
1820

Ausstosser
Hub 65/200

Hautpantrieb 15kW

Pragestation mit
1 # 7 A I Spruheinrichtung Servoantrieb
(@]
w <
% - S Einstellhdhe
g i - Werkzeug
Schaltschrank
SPS + FU
904
930
Verpackungskanal 570
P ° 220
o
N
N Dimension 5462x1788x3082
- - fiheary Gewicht 6500 kg
4 f Q s < [ [ [ 1 1 13080195.3:
e £ N — ~ - = Stueckzahl Gegenstand und Dimension Pos. Werkstoff Gew.pst. g
[ . q. j v To Ts I T [ [ Zusammenst.-Nr.
= | | | |
Massstab  [Gezeichnet | 08.06.17
CPM530 e o
970 max. 300 Hibe / min 180
max. 4800 Pad / min bei 16fach WZ
HEFTEC GmbH .—é@—.
Automation & Engineering CPM.000.1342
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CPM 4-FACH HEISSPRAGESTATION

HEFTEC GmbH AUTOMATION & ENGINEERING

IHR PARTNER FUR INNOVATIVE IDEEN UND LOSUNGEN

HEFTEC GmbH Automation, Landstrasse 54, CH-8868 Oberurnen
Tel. +41 55616 16 12 Mob: +41 79 323 66 22
Internet: www.heftec.ch E-Mail: info@heftec.ch
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