
10
00

Tis
ch

hö
he

 100 
 600 

 1
75

9 

 1304 

50 - 1004
X-Anschlag

 9
88

 

 9
6 

 970 

30
Abfallbohrung
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Stempelaufnahme 3

0 

Zylinder 80/45/18x90
100 kN / 10 Tonnen

Steuerung mit Fussschlater

Notaus

Y-Anschlag
links

Y-Anschlag
rechts

X-Anschlag

Hydraulikaggregat 1.1kW

W14 Werkzeugsystem

Stempelgeschwindigkeit 10mm/s

Endschlater oben

Endschlater unten

Ständer geschweisst
RAL 5002

C-Ständer Stahl
RAL 7035
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Pos. Artikel-Nr.Zchng.-Nr.Werkstoff Gew.p.St.

615669.14

HEFTECGezeichnet

Gesehen

Geprueft

20.02.17

Zusammenst.-Nr.

Massstab

1:8

Norm-Nr. BemerkungenStueckzahl
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Automation & Engineering

IV

HEFTEC GmbH

Gegenstand und Dimension

100kN

HP100C-500

PRE.500.1398
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